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Na oxedlaoTei T0 TIAPATIAVW CKOPIQNMO.
Mo TNV amoTuTIWwaoN TOL OXNHOTOC ATIAITETAl YVWon :

a) Tou mepiBaArloviog oxedioong sketch
b) Twv emumédwv oxediaong
c) Twv XapoKINPIoTIKWV £€wONonC TIPo@IA (extrude)




AZKHZH 2"

Na oxedlooTei T0 TTapATIAVW CKAPI@NUO.
Mo TNV amoTtuTIwaon TOL OXNHOTOC ATIAITEITOI VWO :

a) Tou mepiBaArloviog oxedioong sketch
b) Twv emumédwv oxediaong
c) Twv XapoKINPIOTIKWV £€wONoNC TIPo@IA (extrude)



